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注意：使用胶装机前，请务必仔细阅读本手册，

          注意安全事项，认真操作。
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一、安全注意事项
任何时候都要小心使用机器，严禁触摸加热的胶盒，严禁小孩进入工作室，

以免烫伤和出现意外；不要将手及其他物品放置于小车轨道上，避免烫伤

和出现意外。请在使用、维护时注意以下安全事项：放置平稳、安全接地、

严禁超载、正确使用电源。

放置场所：机器应放置在干燥、清洁、以及稳固的地面上，操作空间需适

                    当，严禁在机器上放置物品。

电        源：请您按照铭牌规定的数值使用带有接地的稳定电源，如电压不

                    稳定会导致机器运转不正常。

接        地：为了安全，请您务必使用带有接地的电源插座。

禁止拆卸：禁止私自拆卸、改装和修理，如有故障请切断电源，并与当地

                    经销商联系。在安装调试、操作机器之前，必须阅读说明书，

                    掌握所有操作要求后方能使用。

清洁保养：在清洁或保养机器前需先切断电源。
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二、设备介绍
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触摸屏

启动键

三、技术参数

提示：如因技术改进，机器实际参数可能会有所不同，敬请谅解！

项目                                 FJ-336C  A4                       FJ-436C  A3

最大胶订长度                      310mm                                425mm

最大胶订厚度                       60mm                                  60mm

胶订速度                                         约150-250本/小时

常温下溶胶时间                                     30分钟

电源特性                             AC220V(110)±10%  50HZ(60HZ)

总功率                                 2.2KW                                  2.3KW

外型尺寸                   1220*530*1030mm              1400*530*1030mm

机器重量                             170KG                                  200KG

拉手



四、开箱检查与安装
1. 打开外包装，拆下箱内四个包装螺栓，将机器放置于坚实平整的地面上。

检查主机和随机附件：

（1）主机 1 台；

（2）说明书 1 本；

（3）保修卡 1 张；

（4）合格证

（5）热熔胶 0.5 KG；

（6）工具包。

建议：请保存好包装木箱和塑料袋，以备二次运输时使用。

2. 检查完毕没有问题时，即可进入安装阶段。将机器搬运至预先设置的工作

车间内，注意安全，平稳地将机器运送至工作室，放置在坚实平整的地面上，

调整好工作位置，把脚轮刹车刹好。

3. 通电。将机器电源插头正确连接在电源插座上，

注意接线板的功率与机器功率是否匹配，以免出

现意外情况，打开机器电源开关。

4. 预热。打开机器电源开关后，机器自动进入预热状态，到达设定的温度值

时即可进入工作状态，如下图。具体操作参照七、操作部分，在预热的过程

中可以改变预设的参数（一般出厂时已经设定好了参数即默认参数，但是也

可以进行修改），具体的参数修改参照五、操作面板及参数设置部分。
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运行模式

保温功能

糊头功能

铣刀功能

书本胶订 设      置 调      试 监      控

实际温度            ℃
设定温度            ℃
夹面压力
夹面时间             S
当前计数             C

当前状态： 正在加热

80.0
170.0

8
2.0

0

手动

停用

停用

启用



五、336C/436C 操作界面及参数设置

1. 界面介绍

2. 参数设置

（1）设定温度

点击设置页面，点中设定温度选项，机器会弹出输入键盘，输入需要设

定的温度，按确认键即可设置完成。（设定温度的区域范围为0~220℃）
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运行模式

保温功能

糊头功能

铣刀功能

书本胶订 设      置 调      试 监      控

实际温度            ℃
设定温度            ℃
夹面压力
夹面时间             S
当前计数             C

当前状态： 正在加热

80.0
155.0

8
5.0

0

手动

停用

停用

启用

设定温度                 ℃

设定压力

设定时间                 S

系统参数                 本

书本胶订 设      置 调      试 监      控

功      能

160

进入
1

4

7

2

5

8

3

6

9

0 ·

取   消

确   认



（2）设定压力

点击设置页面，点中设定压力选项，机器会弹出输入键盘，输入需要设

定的压力，按确认键即可设置完成。（设定压力的区域范围为0~10）

 

 

 

（3）设定时间

点击设置页面，选中设定时间选项，输入所需时间。（0~10秒）
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设定温度                 ℃

设定压力

设定时间                 S

系统参数                 本

书本胶订 设      置 调      试 监      控

功      能
10

设定温度                 ℃

设定压力

设定时间                 S

系统参数

书本胶订 设      置 调      试 监      控

功      能
10

1

4

7

2

5

8

3

6

9

0 ·

取   消

确   认
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1

4

7

2

5

8

3

6

9

0 ·

取   消

确   认
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设定温度                 ℃

设定压力

设定时间                 S

系统参数

书本胶订 设      置 调      试 监      控

功      能

进入

160

10

10

（4）设定手动、自动模式

 在界面点击设置，进入设置界面，然后点击功能，进入功能设定选项。

选中运行模式切换切换后点击返回界面。 

（5）在主界面上点击铣刀功能，可选择启用或停用。（正常是选择启用）
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设定温度                 ℃

设定压力

设定时间                 S

系统参数

书本胶订 设      置 调      试 监      控

功      能

进入

160

10

10 书本胶订 设      置 调      试 监      控

返      回

运行模式

保温功能

糊头功能

铣刀功能

自动

停用

停用

启用

书本胶订 设      置 调      试 监      控

返      回

运行模式

保温功能

糊头功能

铣刀功能

自动

停用

停用

启用
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（6）保温功能

在界面点击设置，进入设置界面，然后点击功能，进入功能设定选项。

选中运行模式切换切换后点击返回界面。（正常时保温功能停用）

（7）糊头功能

在界面点击设置，进入设置界面，然后点击功能，进入功能设定选项。

选中运行模式切换切换后点击返回界面。（正常时糊头功能停用）

设定温度                 ℃

设定压力

设定时间                 S

系统参数

书本胶订 设      置 调      试 监      控

功      能

进入

160

10

10
书本胶订 设      置 调      试 监      控

返      回

运行模式

保温功能

糊头功能

铣刀功能

自动

停用

停用

启用

设定温度                 ℃

设定压力

设定时间                 S

系统参数

书本胶订 设      置 调      试 监      控

功      能

进入

160

10

10
书本胶订 设      置 调      试 监      控

返      回

运行模式

保温功能

糊头功能

铣刀功能

自动

停用

停用

启用



六、控制部件与按键的功能测试

急停开关：当出现危险或危急的情况时，应该立

刻按下应急开关，机器将停止除加热器外的一切

功能。取消急停：按照开关上的箭头方向旋转上

升即可，机器重新启动。

夹面平台高低调节手轮：当胶装出来的书本书脊

呈现圆头时，通过调节高低手轮的位置，使书脊

达到最佳的胶装效果。

胶量多少或厚薄调节手柄：当胶装出来的书本两

头的胶量多/厚或少 / 薄时，通过调节手柄来调节

胶量的多少或厚薄。
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运行模式

保温功能

糊头功能

铣刀功能

书本胶订 设      置 调      试 监      控

实际温度            ℃
设定温度            ℃
夹面压力
夹面时间             S
当前计数             C

当前状态： 正在加热

13.6
160.0

10
1.0

0

手动

停用

停用

启用

七、操作
A. 手动模式。

1. 接通电源，打开电源开关，设备进入加热状态。按照五、操作界面及参

数设置操作设定，把模式设为手动。

2. 当温度达到预先设定的数值时，熔化后的热熔胶搅拌均匀，机器处于可

以运行的工作状态，温度误差±5度。

3. 在夹面平台上放置封面，顶端靠紧定位挡片，并把感应器遮盖住，中心

对准三角标识顶点，封面左边靠紧封面定位挡规。如图：
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4. 放置内页，按夹本小车松开/夹紧开关，将内页上下、左右整理平整放

入夹本台内，左对齐，按松开/夹紧开关，将内页夹紧，如图：

5. 夹好内页后，按启动按钮，开始胶装。

6. 小车在移动的过程中完成一系列胶装动作，取出已经胶装好的书本，

小车将自动回到初始位置。

警告：
由于热熔胶熔化后有少量异味，为了保持室内空气清新，建议安装排烟
管连接室外或经常保持室内空气流通。
在胶装的过程中，任何一个环节出现紧急状况时，应立即按下急停开关，
机器将终止操作。请注意操作安全，以防发生意外！
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B. 自动模式
1. 接通电源，打开电源开关，设备进入加热状态。
2. 温度达到预先设定的数值时，主界面提示加热就绪，机器处
于运行状态，温度误差±5度。目测胶水完全融化，就可以操作
机器。点击主界面运行模式选项，选择自动，先手动胶装一本，
然后就可以自动胶装了。
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3. 封面的放置与手动模式相同，内页放置后，小车将自动夹紧内页，如

下图：

4. 夹好内页后，夹本小车自动向右移动，

开始胶装。

5. 小车在移动的过程中完成一系列胶装动

作，取出已经胶装好的书本，如图，小车

将自动回到初始位置。

运行模式

保温功能

糊头功能

铣刀功能

书本胶订 设      置 调      试 监      控

实际温度            ℃
设定温度            ℃
夹面压力
夹面时间             S
当前计数             C

当前状态： 正在加热

13.6
160.0

10
1.0

0

自动

停用

停用

启用
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八、单步动作调试
在主界面上点击调试，进入单步动作调试模式，点击单步动作选项。

显示TEST后按启动键测试功能是否正常。

九、传感器信号状态检测
在主界面上点击监控选项，进入监控模式，可显示传感器的信号状

态。（ON代表有信号，OFF代表无信号）

书本胶订 设      置 调      试 监      控

复位所有动作

加热：

胶轮：

铣刀：

刹车：

夹书夹：

夹书放：

夹面夹：

夹面放：

夹台升：

夹台降：

小车左：

小车右：

ON

OFF

TEST

ON

OFF

OFF

OFF

OFF

OFF

OFF

启  动  键：

夹  紧  键：

松  开  键：

书本胶订 设      置 调      试 监      控

小  车  左：

小  车  右：

书本检测：

封面检测：

夹台下限：



十、自动检测和故障处理方法
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书本胶订 设      置 调      试 监      控

设定错误：
      参数设定超限，温
度设定范围为100.0~
300.0℃，请重新设定。

确    认

书本胶订 设      置 调      试 监      控

用量报警：
      置本台未检测到内
页，请添加内页。

确    认

书本胶订 设      置 调      试 监      控

用量报警：
      夹面台未检测到封
面，请添加封面。

确    认

书本胶订 设      置 调      试 监      控

异常报警：
      运行中失去封面信
号，请取走内页，复位
设备后重新胶装。

确    认

书本胶订 设      置 调      试 监      控

动作超时：
      小车向左运动超时，
请检查小车电机、小车左
传感器及机械传动部件。

确    认

书本胶订 设      置 调      试 监      控

紧急停止：
      设备紧急停止键被
按下，请恢复后继续操
作。

确    认

书本胶订 设      置 调      试 监      控

操作报警：
      当前为糊头模式，
检测到封面传感器有信
号，请取走封面或检查
封面传感器。

确    认

书本胶订 设      置 调      试 监      控

状态报警：
      当前设备不处于原
始位置，请等待设备复
位完成后操作机器。

确    认

书本胶订 设      置 调      试 监      控

到期提示：
      您的试用包本数量
已到期，请联系销售解
锁设备后使用。

确    认

书本胶订 设      置 调      试 监      控

动作超时：
      小车向右运动超时，
请检查小车电机、小车右
传感器及机械传动部件。

确    认

书本胶订 设      置 调      试 监      控

动作超时：
      夹台下降超时，请
检查夹面电机、夹台下
降限位传感器及机械传
动部件。

确    认

书本胶订 设      置 调      试 监      控

测温故障：
      设备无法检测胶锅
温度信号，请价差测温
传感器。

确    认

书本胶订 设      置 调      试 监      控

超温报警：
      当前温度超过安全
值，请立刻关机，并联
系厂商进行维修。

确    认

书本胶订 设      置 调      试 监      控

急停报警：
      急停开关被按下，
请松开急停开关后操作
设备。

确    认
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十一、336B/436B 操作界面及参数设置
1. 设备介绍

2. 基本参数

启动键

提示：如因技术改进，机器实际参数可能会有所不同，敬请谅解！

项目                                 FJ-336B  A4                       FJ-436B  A3

最大胶订长度                      310mm                                425mm

最大胶订厚度                       60mm                                  60mm

胶订速度                                         约150-250本/小时

常温下溶胶时间                                     30分钟

电源特性                             AC220V(110)±10%  50HZ(60HZ)

总功率                                 1.5KW                                  1.8KW

外型尺寸                   1080*530*980mm              1330*530*980mm

机器重量                             150KG                                  170KG

扣锁
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4. 参数设置

（1）设定温度

接通电源，打开电源开关，显示屏如图，按设置            一次，设温被反选

中，按上下键                ，如：设定温度为175，按启动键              确认保存

设定温度并退出设置，如图所示。

3. 面板介绍

            修改参数增加或减少。

                   指示灯光，说明此项功能被选中，工作时会被执行。

选择、设置功能。                                         启动、确认功能。
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（2）设定压力

显示屏如图，按设置键            两次，压力被反选，按上下键                  ，

如：设定压力为10，按启动键                确认保存设定压力并退出设置界

面，压力范围为1~10，如图所示。

（3）设定时间

显示屏如图，按设置键           直到时间被反选中，按上下键                   ，

如：设定时间为05，按启动键                确认保存设定压力并退出设置界

面，时间范围为1~10，如图所示。
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（4）设定手动、自动模式

显示屏如图，按设置键          直到手动被反选中，按上下键                ，可

设定选择手动或自动，按启动键              确认保存设定手动或自动模式并

退出设置界面，如图所示。

     



十二、日常维护
1. 日维护

每日工作结束后，应关闭电源开关，切断主电源，清理胶槽周围表面外

溢的残余胶。

警告：注意等温度冷却后再进行清理
维护工作。根据机器工作量的实际情
况，清理机柜布袋内的纸屑。

2. 周维护

机器使用一周后，进行周维护。

3. 月维护

机器使用一个月后，除进行例行的日维护和周维护外，还应对各传动部

件及链轮、链条进行润滑，并检查紧固各种结构紧固件。

19

336C线路图
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一、服务产品：胶装机系列
二、设备购买方有如下行为之一的，将被视为自动放弃保修权利：
1. 使用该设备从事违法违规或违背伦理道德活动的；
2. 违反合同规定，拖欠货款或维修款的；
3. 私自拆装、改装设备的。
三、保修期限：除第四节第1、2款以及其他另有规定的除外，保修期限为自设备
安装完成之日起一年内。以销售发票或保修卡回执时间为准，否则以设备出厂日
期为准。
四、保修期内：在保修内胶装机除不保修条例外免收备件费和维修服务费。
1. 整机保修：胶装机保修1年，按键板、毛刷、太阳刀、小铣刀等易损除外。
2. 免费服务范围：
（1）发生非人为因素的故障，提供免费上门服务或免费配件修理服务；
（2）对于保修期外收费维修后三个月内出现同样故障现象的给与免费维修服务；
（3）任何被免费更换的配件及设备属提供服务商所有。
五、保修期外：配件价格严格参照公司规定标准。配件价目表如有改动，恕不另
行通知。
六、服务区域规定：产品由当地经销商提供保质期内、外的维修服务，原则上厂
家不直接服务；需要厂家提供上门服务的：保质期内的用户需要承担服务工程师
的差旅费，保外的按标准收费。
七、服务时间：在国家规定工作时间内向用户提供服务。若用户需要在国家规定
工作日时间外提供本服务时，需视当地服务商状况而定，且需另外收取费用。
八、服务方式：客户有义务提供故障现象以及配合相应操作，以便工程师准确判
断问题，节省维修时间，提高效率。
九、本条例解释权属于公司。

用户档案——保修卡

姓        名                                         电        话
地        址 
单        位
邮        编                                         购机日期
经  销  商                                         注册维修点
产品型号                                         产品编号

                                                                 维修站签字（盖章）

用户填写

保 修 条 例


